
b e d i n g e n ,  d i e  s i c h  n i c h t  o h n e  w e i t e r e s  n u s  d e n  
b e k a n n t e n  E i g e n s c h a f t e n  d e r  E i n z e l m e t a l l e  a b -  
l e i t e n  l a s s e n . "  

Die Eigenschaften und die ,,Nutzanwendung" einer Legierung 
konnen also schon durch geringe Zusatze eines anderen Metnlles 
wesentlich verandert werden, so d a l  ein n e u e s E r z e u g n i s 
mit n e u e n t e c h  n i s c  h e n V e r w e n d u n g s m 8 g l  i c h k e i t e n 
vorliegt. Man denke sich nun folgenden Fall: Eine Legierung A, 
die zum groaten Teile aus ,,Verbindungen" besteht und z. B. wegen 
ihrer grooen Harte fur gewisse ,,Nutzanwendungen", z. B. bestimmte 
Werkzeuge, besonders geeignet ist, wird durch Zusatz einer geringen 
Menge (etwa 3 yo) eines Stoffes, sei es ein Metall oder eine ,,Ver- 
bindung", B derart in  ihren Eigenschaften veriindert (Ziihigkeit, Ge- 
schmeidigkeit), da9 sie jetzt als Legierung C auch fur andere ge- 
werbliche Zwecke brauchbar wird, die fruher ausgeschlossen waren. 
Bei der  Herstellung von A gehen chemische Gmsetzungen, z. B. Bil- 
dung von Carbiden, Siliciden oder dergleichen, vor sich; C dagegen 
entsteht durch einfaches Zusammenschmelzen von A und B. Somit 
ist C durch ein ,,p h y s i k a 1 i s c h e s Verfahren" erzeugt, also ohne 
weiteres nach allgemeiner Ansicht als E r z e u g n i s p a t e n t f ii h i g. 
A jedoch mul3te als , ,ad c h e m  i s c  h e m  Wege hergestellt" an- 
gesehen werden und konnte nach $ 1, Abtiatz 2, Ziffer 2, P.-G., nicht 
als S t o  f f patentiert, sondern nur durch ein ,,b e s t i m m t e s V e r - 
f a h r e n "  zu seiner Herstellung geschutzt werden. A ware ein 
, , c h e m i s e h e r  S t o f f " ,  A + 3 %  B - C  dagegen nicht mehr ein 
,,chemischer Stoff! Bei A sol1 die patentflhige E r h d u n g  in einem 
V e r f a h r e n  zur Herstellung des Stoffes, bei C aber in dem E r -  
z e u g n i s ,  . dem Stoff selbst, bestehen. Dabei konnen in beiden 
Fallen genau dieselben Arbeitsmadnahmen (meist Erhitzen der  Aus- 
gangsstoffe bis zum Schmelzen und Abkuhlen) erforderlich sein, um 
A und C herzustellen und ihre besonderen Eigenschaften zu erzeugen. 
Wie kann man dann fur die Legierung C den S t o f f s c h u t z ,  den 
Schutz durch ein ,,Sachpatent" anerkennen, ihn fur A jedoch be- 
streiten, weil bei der Bildung von A chemische Umsetzungen vor sich 
gegangen sind?! 

Ich lasse es dahingestellt, ob die Ausnahme der ,,chemischen 
Stoffe" (die iibrigens i n  d e r  R e g i e r u n g s v o r l a g e  des Pa- 
tentgesetzes vom 7. April 1891 bekanntlich nicht enthalten war, son- 
dern erst in der zweiten Lesung der Kommission beschlossen wurde) 
allgemein berechtigt ist oder nicht. Jedenfalls sind L e g i e r u n g e n 
nicht als ,Stoffe, die auf chemischem Wege hergestellt werden", im 
Sinne des $ 1, P.-G., anzusehen, selbst wenn bei ihrer Bildung 
chemische Umsetzungen stattgefunden haben. Fur die L e g i e - 
r u n g e n  kommt es in erster Linie auf das G e f i i g e  an, das ihre 
Eigenschaften und ihre Nutzanwendung bestimmend beeinflult, nicht 
aber auf das V e r f a h r e n zu ihrer Herstellung. Das ,,Verfahren", 
die zeitliche Aufeinanderfolge der Merkmale der Erfindung e), ist im 
allgemeinen fUr Legierungen nebensachlich. Man kann hliufig eine 
Legierung Ax B,C, in e i n e m Arbeitsgange herstellen, wobei 
chemische Umsetzungen vor sich gehen; man kann sie aber auch 
erhalten, ohne daf3 b e i i h r e r B i 1 d u n g chemische Umsetzungen 
festzustellen sind, indem man z. B. die einzelnen Bestandteile A , B  
und C, f ii r s i c h herstellt und sie dann einfach auf ,,physikalischem". 
Wege zu der  Legierung zusammenfiigt. 

Endlich sei noch kurz erwiihnt, dai3 auch der Einwand (K 1 o e p - 
p e 1,  a. a. O.), man konne den neuen ,,cheniischen Vorgang" nicht 
am fertigen Produkte erkennen, das Wesen der ,,chemischen Er- 
5ndung" sei nicht durch ein Model1 oder dergleichen vorzufuhren, fir 
die L e g i e r u n  g e n nicht gelten kann, ja vielmehr geeignet ist, 
sie aus dem Rahmen der  ,,chemischen Stoffe" herauszuheben; denn 
durch Vergleichsschliffe usw. kann der Unterschied im Gefuge und 
damit der - allerdings nicht chemische - Vorgang der Bildung 
vom Fachmann leicht erkannt und nachgewiesen werden. 

Ich beschrHnke mich auf diese kurzea Darlegungen, obwohl der  
Gegenstand zu weiteren Ausfuhrungen reichlich Anla5 bietet. 

[A. 85.1 

Neue Apparate. 
~ 

Beitrag zur Oasanalyse. 
Von W. Moldenhauer. 

Chemisches Institut der Technischen Hochschule Darmstadt. 
Schon seit einer Reihe von Semestern habe ich im Laboratorium 

eine Niveau-Gasburette eingefuhrt, die sich gut bewahrt hat, und die 
ich hiermit bekannt machen miichte. Wie aus den nebenstehenden 
Figg. 1 und 2 ersichtlich ist, besitzt die Burette zwei Stutzen a und b, 
- - -  

0 )  H a  r t i g , Studien U S ~ .  S. 214. 

die bei der Stellung I des Glashahns miteinander kommunizieren, 
wahrend nach Drehung des Hahns um 180° (Fig. 2) Verbindung 
zwischen a und dem Inneren der Burette liergestellt ist. Kommuni- 
kation zwischen den1 Stutzen b und dem Inneren der Burette be- 
steht nicht. Die Handhabung der  Btirette ist die folgends: 

Zur Probenahme wird nach Fullung der Burette mit Sperr- 
fliissigkeit der Mahn in  Stellung I gebracht, das Gas solange bei 
a ein- und bei b ausstromen lassen, bis die Luft aus allen Zuleitungen 
verdrfingt ist, alsdann durch Drehung des Hahns um 180° die Burette 

b b 
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Fig. 2. 

mit Gas geMllt und der Hahn wieder in die vorherige Stellung I 
zuriickgedreht. Jetzt wird mit HiIfe einer Gummiverbindung die 
zur Absorption des Gases geeignete Pipette a n  a angeschlossen, und 
bei b mittels eines mit MundstUck versehenen Schlauches die Ab- 
sorptionsfltissigkeit durch die  Bohrung des Hahnes hindurch bis in 
den unteren Teil des Stutzens b gesaugt, aorauf man, um ein ZurUck- 

Fig. 3. 

fliei3en der  Absorptionsfltissigkeit zu vermeiden, den Hahn zuntichet 
urn 90° dreht. Nach Hochstellen des Niveaurohres erfolgt schlie9- 
lich durch entsprechende Drehung des  Hahnes die  OberfUhrung dea 
Gases in die Absorptionspipette. Hat man den verbleibenden Gas- 
rest wieder in die Btirette zuriickgebracht, wobei die  Absorptions- 
fliissigkeit nur eben gerade durch die Hahnbohrung hindurchgesaugt 
werden 8011, ohne das Innere der  Burette zu beriihren, 80 wird wieder 
Stellung I hergestellt, d ie  Absorptionspipette entfernt, und nun zu- 
niichst, ehe eine weitere Absorption vorgenommen wird, durch Ein- 
flieBenlassen von Wasser oder verdunnter S u r e  bei b das  Hahn- 
innere sowie der Stutzen a vollkommen ron anhaltender Absorptions- 
fliissigkeit befreit. Fig. 3 zeigt, wie die beschriebene Burette sich 
der  bekannten, so uberaus praktischen H e m p e 1 schen Anordnung 
einfiigen liibt, wobei es  lediglich notwendig ist, das Ende des Capillar- 



rohres der Gaspipetten zu einem rechten Winkel umzubiegen, urn 
einen guten Anschlub an a zu erhalten. Bei Neuanschnffungen von 
Gaspipetten achte man darauf, daD ihr Syphon weit genug ist, die 
Oberfiihrung des Gases von Burette in Pipette und umgekehrt ohne 
groBen Uber- oder Unterdruck bewerkstelligen zu konnen. Bemerkt 
sei noch, dab sich die beschriebene Burette, die durch die Firma 
E h r h a r d t & M e t z g e r N a c h f., Darmstadt, Elisabethenstr. 47, 
zu beziehen ist, sowohl fur Wasser als auch fur Quecksilber als 
Spsrrfliissigkeit verivendeu M t ,  d. h. sowohl zur technischen als 
auch zur wissenschnftlichen Gasanalyse brauchbar ist. 

Die glllhbaren Polydynfilter fur Membranfiltration 
(Ultrafiltration) und quantitative Analysen. 

~. 

Vori Dr. L. Zakarins ,  Prag. 

Die bisherigen feinporigen Filter fur quantitative Analysen (mit 
einer Filter lstte aus porosem unglasiertem Porzellan, gesintertem 
Glas usw.) gaben alle den Nachteil, daD sie entweder nicht gluhbar 

Fig. 1 .  

sind, oder beim Gluhen leicht springen, auaerdem kann man die 
Filterplatten nicht nustauschen. Auch die unglasierten Ponellan- 
tiegel besitzen die Fehler, daD man entweder viele Einzeltiegel filr 

Fig. 2. 

Hundschan 
_ _ _  

lie verschiedenen Filtrationsflussigkeiten beschaffen mub, oder aber 
:ie mit Cellulosemembranen von verschiedenen Konzentrationen ZU 
iersehen hat, was vie1 Zeit und Geschicklichkeit erfordert; auch dann 
rommt es noch ofters vor, da13 sich die Membran stellenweise (be- 
landers in den eckigen Kanten des Tiegels) blasenformig abhebt, 
aodurch die Dichtigkeit des Filters erheblich vermindert wird. 

Meine Idee war, die bereits in  jedem Laboratorium vorhandenen 
?iltergerate, wie Goochtiegel, Buchnertrichter, in Membranfilterappa- 
,ate umzuwandeln und porose Membranunterlagen (unglasierter Por- 
:ellantiegel, gesintertes Glas usm.) mit abgerundeten Kanten her- 
:ustellen 1). Besonders praktisch erwies sich dieser Gedanke beim 
joochtiegel, da e r  ia gliihbar ist, und dessen Filterplatten austausch- 
)ar sind. 

Ich konstruierte Erganzungsteile fur den Goochtiegel und konnte 
iierdurch allerlei Membranfilirationen und quantitative Analysen aus- 
'uhren. 

Die Erganzungsteile eines solchen Gooch-Membran6lters sind : 
1. ein bodenloser Porzellanzylindereinsatz, 
2. ein speziell konstruierter Gummiring, 
3. eine Filterplatte, 
4. eine metallene Befestigungsvorrichtung 2). 
Die schematische Zeichnung und Abbildungen ersparen nahere 

Sebrauchsanweisungen. Die Gerate werden in der iiblichen Weise 
auf die  Saugflasche gebracht. 

Als Filterplatten kann man die d e H a e n  schen Membranfilter 
d e r  unglasierte Porzellanscheiben benutzen, die man gegebenenfalla 
mit Ather- oder Eisessigkollodium in entsprechender Konzentration 
iusgiebt. Membrane aus Nitrocellulose verbrennen mit kleinen Explo- 
sionen und schleudern manchmal d ie  zu bestimmenden Substanzen 
heraus. Am besten ist es, rnit Acetylcellulose zu arbeiten, da sie 
nicht explodiert. 

Das Gooch-Polydynfilter eignet sich auber fur quantitative Ana- 
lysen fur die Membranfiltration von geringen Fliissigkeitsmengen 
(Serum, Zerebrospinalflussigkeit usw.). 

Zusammenfassend kann man behaupten, dab die Polydynfilter rnit 
austauschbaren Filterplatten gliihbar, sauber, einfach und saugdicht 
sind, und aus diesem Grunde fir exakte Analysen und Membran- 
filtration geeignet erscheinen *). 

Rundschau. I 
~ 

Die staatliehe Lehr- und Versuehsanstslt f ik  Wein- and Obstbau in 
Neustadt a. d. Haardt 

reierte am 1. Juni ihr 25 jahriges Bestehen. 160 Festgiiste hatten sich ein- 
gefunden. Vertreter des bayerischen Ministeriums, der Kreisregierung, 
des Landtages, des Bayerischen Weinbauvereins, des  Obstbauverbandes, 
der Hiichster Farbwerke, der Badischen Anilin- und Soda-Fabrik und 
Vertreter anderer Behorden und Verbinde sprachen ihre  Gluckwiinsche 
aus. Sodann berichtete der  Anstaltsleiter, Oberstudienrat I h .  
Z s c h o k k e  iiber E n t s t e h u n g  u n d  E n t w i c k l u n g  d e r  
s t a a t l i c h e n  L e h r -  u n d  V e r s u c h s a n s t a l t  f u r  W e i n -  
u n d 0 b s t b a u. Nachdem Wiirttemberg schon seit 1867 eine Wein- 
bzuschule in Weinsberg besab, griindete 1875 Preufien seine beriihmt 
gewordene Lehr- und Versuchsanstalt fur Obst-, Wein- und Gartenbau 
in Geisenheim a. Rh. Fiir das Moselgebiet entstand 1892 eine be- 
sondere Schule in Trier, Hessen schuf 1895 d ie  Oppenheimer Wein- 
und Obstbauschule. Das Nahegebiet erhielt 1900 seine Schule in 
Kreuznach, Franken 1901 die  Lehranshlt fur Wein-, Obst- und Garten- 
bau in Veitshochheim, der Ahrweinbau 1902 diejenige in Ahrweiler. 
Auch in der  P f a  1 z erwachte schon im Laufe der neunziger Jahre der 
Gedanke, dab eine eigene Lehrstatte erforderlich sei. In der  richtigen 
Erkenntniq dab gleichermahn wie der  Weinbau auch der  hoch- 
entaickelte pfillzische Obstbau einer fachlichen Bildungsstitte bedurfe, 
beschlol3 der Stadtrat die Griindung einer ,,W e i n - u n d 0 b s t b a u - 
s c h u 1 e i n  N e u s t a d t a. d. €1.". Jm Friihjahr 1899 konnte die nene 
Schule eriilfnet werden. 1903 wurde der  Anstalt der Titel ,,Konig- 
liche Wein- und Obstbauschule" verliehen. War es auch vorlaufig, 
wie der Pfiilzer Volkswitz schnell feststellte, nur ein ,,Titel ohne die 
Mittel", so trug er doch wesentlich dazu bei, das Ansehen der  
stiidtischen Anstalt m heben. 

Die schweren Peronosporajahre 1903, 1905 und besonders 1906, 
sowie das iinmer schlimmere und verheerender sich auswirkende Auf- 
treten des Ileu- und Sauerwurms verschafften dem Plan des Direkton, 
die Schule rnit einer wissenschaftlichen Versuchsstation zu verbinden, 
giinstigen Boden. 

Nach der katastrophalen Mil3ernte von 1 x 6  fabten der Landrat 
der Pfalz. sowie d ie  Distrikte Neustadt a. d. Hdt. und Durkheim. 
Landau und Edenkoben iibereinstimmende Beschlusse dahingehend; 
dab die E r f o r s c h u n g  u n d  B e k a m p f u n g  d e r  R e b e n -  
s c  h a d 1  i n g e  in der Pfalz einer a n  der  Kgl. Wein- und Obstbau- 
schule in Neustadt a. d. Hdt. einzurichtenden und mit dieser organisch 
zu verbindenden Versuchsstation iibertragen werden musse. Zwecks 
Besorgung der zuniichst in Frage kommenden Arbeiten erschim vor- 

i) In  allen Kulturataaten patentamtlich geschtltzt. 
9 )  Die Ergiinaungsteile bringt die Polydyn-Werke, kolloidchemische 

') Generalvertrieb fur Deutschland: Fritz Kohler, Universitats- 

.- 

Fabrik in Staab bei Pilsen in Verkehr. 

mechaniker a. D.. Leipzig, Windschcidstrah 33. 




